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CONTRACOR® Дозатор металлического абразива Contracor SGV

1. Устройство и принцип действия

1.1 Назначение

Дозатор металлического абразива Contracor SGV предназначен для установки на 
аппараты абразивоструйные Contracor DBS-100 и DBS-200, кабины абразивоструйные 
CAB-110P и CAB-135P, для регулировки подачи металлической дроби.

1.2 Основные компоненты

1

2 3 4

1 – Рукоятка

2 – Отверстие проходное

3 – Вставка резиновая 

4 – Фланец присоединительный

Рис. 1.1

1.3 Описание принципа действия

Дозатор металлического абразива SGV предназначен для регулировки подачи абразив-
ных материалов. Регулировка количества абразивных материалов в дозаторе проис-
ходит за счет вращения рукоятки (1), которая уменьшает или увеличивает проходное 
отверстие (2) вставки резиновой (3).
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2. Эксплуатация
Чтобы полностью закрыть дозатор, необходимо вращать рукоятку по часовой стрелке 
до упора. Открытому положению дозатора соответствует открученная против часовой 
стрелки до упора рукоятка дозатора. Дозатор в состоянии поставки открыт. Для начала 
работы поверните рукоятку на 1-1,5 оборота против часовой стрелки. Для увеличения 
потока абразива за 1 раз поворачивайте рукоятку не более, чем на ¼ оборота. Повтор-
ная регулировка допускается не раньше, чем через 10-15 секунд после предыдущей, 
для стабилизации потока абразива.  Из открытого положения до закрытого вращение 
вентиля составляет примерно 8 оборотов. Для достижения наилучшего результата при 
абразивоструйной очистке используйте как можно меньше абразива. 

2.1 Перед началом работы и ежедневно

1. Визуальным осмотром проверьте надежность установки дозатора на аппарат 
абразивоструйный и отсутствие механических повреждений и/или следов износа на 
дозаторе.

2. Убедитесь в использовании стального абразива в аппарате абразивоструйном.

2.2 Замена вставки резиновой
Вставка резиновая подвержена абразивному износу во время работы кабины или ап-
парата и подлежит замене в случае обнаружения механических повреждений вставки 
или в случае засорения вставки абразивом.

ВНИМАНИЕ!

Работы по замене необходимо производить на отключенном от линии сжатого воздуха и осво-
божденном от абразива аппарате.

Для замены вставки произведите следующие действия: 

1. Выкрутите рукоятку дозатора в открытое положение;

2. Открутите болты (4) и отсоедините дозатор от бака пескоструйного аппарата (1);

3. Открутите гайки (7) от болтов (5) и отсоедините дозатор от нижнего фланца (2);

4. Отсоедините дозатор из бака абразивоструйного аппарата;
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5. Открутите гайки (8) от болтов (6) и разомкните обе половины дозатора;

6. Вытащите изношенную резиновую вставку (3) и замените вставку на новую;

7. Соберите дозатор в обратном порядке.

8. Установите дозатор обратно в машину.
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Рис. 2.1
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Рис. 3.1

Поз. Артикул Описание Кол-
во.

1 29000043 Корпус верхний 1
2 29000042 Корпус нижний 1
3 29000041 Шток 1
4 29000040 Шайба 1
5 29000039 Вилка 1
6 29000038 Вставка резиновая 1
7 29000037 Рукоятка 1
8 61111035 Болт 4
9 64310008 Шайба пружинная 4

10 63110008 Гайка 4
11 90202016 Штифт распорный 1

3. Спецификация



РУ
СС

К
И
Й

Единый адрес: cgm@nt-rt.ru                                                     Веб-сайт: http://comprag.nt-rt.ru/

User
Штамп


	_GoBack
	
	ASP-631.pdf


